
Öl- und Emulsions- 
nebel Abscheider

zentrale 
Absauganlagen

raumlufttechnische 
Anlagen

Energiespar- 
maßnahmen

Staub- 
abscheider
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INNOVATION &  
ENTWICKLUNG

 Mit Erfahrung und Inno-

vationskraft entwickeln 

wir unsere Geräte und 

Anlagen kontinuierlich 

weiter – für höchste 

Abscheideleistung bei 

geringem Energie- 

verbrauch.

WIR KÜMMERN UNS

Gut ist uns nicht gut genug. Wir bieten Ihnen als  

Unternehmen zahlreiche Serviceleistungen rund um 

optimale Luftreinigung und Luftversorgung sowie 

maßgeschneiderte Energiekonzepte.

Bei uns erhalten Sie Emulsionsnebel-, Ölnebel- und 

Staubabscheider, Absauganlagen und Lüftungs- 

anlagen aus einer Hand – von der Planung über die 

Ausführung bis zum Service. Vieles organisieren 

wir im Hintergrund und stimmen uns mit anderen 

Gewerken ab, so dass Sie sich voll auf Ihr Tages- 

geschäft konzentrieren können.

INDIVIDUELLE  
PLANUNG

 Wir beraten Sie von An-

fang an und entwickeln  

maßgeschneiderte  

Lösungen. Dabei  

berücksichtigen wir  

Ihre Anforderungen,  

gesetzliche Vorgaben 

und den Umweltschutz.

AFS ALS GENERAL- 
UNTERNEHMER

 Als Generalunternehmer 

 übernehmen wir die 

komplette Projekt- 

steuerung und 

koordinieren alle 

Beteiligten bis zur 

erfolgreichen 

Inbetriebnahme.

MONTAGE UND  
INBETRIEBNAHME

 Unsere eigenen  

Fachkräfte sorgen 

für eine schnelle und 

professionelle Montage 

– meist bei laufendem 

Betrieb. Die Inbetrieb-

nahme erfolgt direkt im 

Anschluss.

QUALITÄT

An uns selbst und die Qualität unserer Produkte  

setzen wir höchste Ansprüche. Alle AFS-Geräte  

werden an unserem Standort in Übrigshausen mon-

tiert und unterliegen einer 100%-Ausgangskontrolle, 

bevor sie unser Haus verlassen.

REGIONAL VERWURZELT 

Als inhabergeführtes Familienunternehmen fühlen  

wir uns unserer Region verbunden. Wir produzieren  

lokal und setzen auf regionale Lieferanten, kurze  

Wege und langfristige Partnerschaften. Dadurch 

sind wir ƥexibel und können schnell auf Ihre  
Wünsche reagieren.
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NACHHALTIG HANDELN. 
ZUKUNFT GESTALTEN. 

Wir übernehmen Verantwortung - weit über unser 

Unternehmen hinaus. Als zertiƤzierter KlimaƤt- 
Betrieb reduzieren wir kontinuierlich unsere 

CO2-Emissionen und sind Vorreiter und Vorbild  

im betrieblichen Umweltschutz. Eine ressourcen- 

schonende Fertigung mit kurzen Lieferketten durch 

lokale Zulieferer und Komponenten aus der Region  

stehen bei AFS an oberster Stelle. Gleichzeitig  

übernehmen wir soziale Verantwortung, fördern  

Vielfalt und unterstützen regelmäßig soziale Projekte 

in unserer Region. 

STARKE LEISTUNG - 
REINE LUFT

Ein gesundes Arbeitsklima schafft die Grundlage 

für eine leistungsfähige Produktion. AFS sorgt für  

saubere Luft, angenehme Temperaturen und optimale  

Bedingungen in Ihrer Fertigung.

 

Seit über 30 Jahren entwickeln wir individuelle  

Lösungen für Absaugung, Luftreinigung, Lüftung 

und Kühlung – von einzelnen Werkzeugmaschinen  

bis zu kompletten Absaug- und Luftreinigungs-

anlagen in Fertigungshallen. Alles aus einer 

Hand, efƤzient geplant und optimal aufeinander  
abgestimmt.

 

Erfahrung, Qualität und Innovationskraft machen 

AFS zum zuverlässigen Partner für hohe Prozess-

stabilität durch nachhaltige und energieefƤziente 
Geräte und Anlagen.



Type
Volumen- 
strom 1)

[m3/h]

Abmessungen [mm] Gewicht
[kg]

Leistungs- 
aufnahme

 [kW] 1)

elektr. Anschluß 2)

3~, …

Energie- 
effizienz-

klasseLänge Breite Höhe

AFS 06M 600 1.080 400 520 60 0,4 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 10M 1.100 1.315 470 625 80 0,37 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 11M 1.600 1.315 470 625 80 0,79 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 3000 3.000 1.635 750 785 150 1,6 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 4000 4.000 1.635 750 785 150 2,7 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 6/8000 8.000 2.080 930 1.115 300 6,0 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 12000 12.000 3.010 1.390 1.455 850 8,6 208 ... 480 V ± 10 %, 50/60 Hz IE 4 3)

AFS 16000 16.000 3.010 1.390 1.455 850 16,8 208 ... 480 V ± 10 %, 50/60 Hz IE 4 3)

1) Inkl. H13-Filter und 5-stuƤger Vorabscheidung     2) UL-Ausführung auf Anfrage     3) Inkl. Frequenzumrichter     Änderungen vorbehalten

M-SERIE
MECHANISCHE LUFTREINIGER
ZUR ABSAUGUNG UND REINIGUNG VON EMULSIONSNEBEL BEI 
WASSERBASIERTEN KÜHLSCHMIERSTOFFEN

In einem 6-stuƤgen Reinigungsprozess werden verschiedene Filter und Abscheider ideal an den jeweiligen  
Anwendungsfall angepasst. In einer 5-stuƤgen Vorabscheidung werden alle Aerosole und Partikel nahezu vollständig  
abgeschieden. Kernstück ist unser selbst entwickelter und wartungsfreier Longlife-Prallplattenabscheider.  

Als NachƤlter und letzte Filterstufe ist ein SchwebstoffƤlter der Klasse HEPA H13 verbaut, welcher alle  
verbliebenen Aerosole zu 99,95% (bezogen auf MPPS, 0,3 µm) aus der Luft Ƥltert.

ENERGIE-
EFFIZIENTE

MOTOREN
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Unabhängige Untersuchungen bestätigen die hohe 

Abscheideleistung des AFS-Longlife-Abscheiders:

	 selbstreinigend

	 wartungsfrei

	 hohe Abscheideleistung

Das Kernstück in den mechanischen AFS- 

Luftreinigungsgeräten ist der von uns entwickelte  

Longlife-Abscheider. Durch eine ausgeklügelte  

Luftführung werden alle Partikel > 2,0 µm nahezu 

vollständig aus dem Luftstrom abgeschieden.

DER LONGLIFE-ABSCHEIDER
DAS KERNELEMENT DER M-SERIE
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E-SERIE
ELEKTROSTATE
ZUR ABSAUGUNG UND REINIGUNG VON ÖLNEBEL

Die AFS-Luftreinigungsgeräte der E-Serie kombinieren die bewährte und efƤziente mechanische Vorab- 
scheidung mit einem elektrostatischen Nachabscheidemodul, wodurch eine deutlich höhere Abscheideleistung 

und eine längere Filterstandzeit erzielt wird.

Speziell für die Ölanwendung optimierte Filtervliese scheiden bereits einen Großteil des Ölnebels ab. Dadurch 

wird die Elektrostatstufe weniger belastet und die Standzeit deutlich erhöht. 

Bei Elektrostaten kann es immer mal zu Hochspannungsüberschlägen oder verminderter Abscheideleistung 

aufgrund fehlender Wartung kommen. Während herkömmliche Elektrostate dann nahezu keine Reinigungsleistung 

mehr haben, leisten die AFS-Elektrostate immer noch eine zuverlässig hohe Luftreinigung, siehe Schaubild.

Type
Volumen- 
strom 1)

[m3/h]

Abmessungen [mm] Gewicht
[kg]

Leistungs- 
aufnahme 1)

 [kW]

elektr. Anschluß 2)

3~, …

Energie- 
effizienz-

klasseLänge Breite Höhe

AFS 10 E 500 - 2.000 1.290 485 655 115 0,15 - 1,18 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 4000 E 4.000 1.685 1.060 665 220 1,6 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 8000 E 8.000 2.570 1.100 1.320 300 4,4 380 … 480 V, 50/60 Hz ErP 2026

AFS 12000 E 12.000 3.030 1.565 1.510 950 7,9 380 … 480 V, 50/60 Hz IE 4 3)

AFS 18000 E 18.000 3.340 1.565 1.800 1.055 17,9 380 … 480 V, 50/60 Hz IE 3 3)

1) inkl. aller Filter     2) UL-Ausführung auf Anfrage     3) inkl. Frequenzumrichter      Änderungen vorbehalten
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Massebezogener Anteil, der  

durch die Vorabscheidung

abgeschieden wird.

Massebezogener Anteil,  
der in der Elektrostatstufe  
abgeschieden wird.
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S-SERIE
STAUBABSCHEIDER
VERSCHLEISSFREI STAUB ABSCHEIDEN

Die innovativen AFS LPB-Staubabscheider 

entfernen Staub aus Prozessabluft efƤzient 
und verschleißfrei, selbst bei hohen Staub-

konzentrationen. Dank des Filtermediums 

mit HEPA H13-Qualität wird eine Luftreinheit  

erreicht, die höchsten Anforderungen ent-

spricht – ohne Einsatz von herkömmlichen 

Filterkartuschen.

OHNE 
FILTER
KARTUSCHEN

WARTUNGSARM 
UND ENERGIESPAREND
Ein Reinigungsschlitten reinigt mit Hochdruck 

bei Bedarf das Filtermedium. In Abhängigkeit 

des Explosionsschutz sogar ohne Unterbre-

chung der Absaugleistung. Die Abreinigung 

erfolgt komplett ohne Druckluft, was den  

Betrieb besonders energiesparend macht.  

Damit proƤtieren Sie von geringen Betriebs-

kosten und minimalem Wartungsaufwand.

LEISTUNG, DIE MITWÄCHST
Mit einer Kapazität von bis zu 1.500 m³/h pro 

Modul bietet bereits unser AFS LBP-10S eine 

starke Leistung. Durch die modulare Bauweise 

lässt er sich jederzeit ƥexibel erweitern.
Je nach Anwendungsfall sind zusätzlich  

Flammensperren, Brand- und Funkendetektion 

und Löscheinrichtungen verfügbar.
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LÄNGERE STANDZEITEN
 ---

HÖHERE 
BETRIEBSSICHERHEIT



ZENTRALE ABSAUG- UND 
LUFTREINIGUNGSANLAGEN
DIE ENERGIE-EFFIZIENTE ALTERNATIVE ZU EINZELGERÄTEN

1) Im Vergleich zu dezentralen Einzelgeräten

EIN KONZEPT - EINE ANLAGE 
ABSAUGUNG - LUFTREINIGUNG - HALLENLÜFTUNG

Luftreinigung und Hallenbelüftung sollten zwingend gemeinsam betrachtet und in 

einem ganzheitlichen Konzept abgestimmt werden. Andernfalls drohen hohe Be-

triebs- und Investitionskosten. Durch immer besser isolierte Hallen und den hohen 

Wärmeeintrag von Werkzeugmaschinen hat kaum ein Betrieb ein Wärmethema im 

Winter. Im Sommer haben aber viele Betriebe ein Problem: die Wärme in der Halle! 

Es drohen Maßungenauigkeiten und Fertigungsausfälle durch Maschinenausfälle und 

die Mitarbeitenden sind hohen Temperaturen und einer hohen Luftfeuchtigkeit ausgesetzt.  

AFS hat hier die passenden Lösungen: zentrale Absauganlagen. Egal ob mit Fortluft-/ Umluftkonzept oder mit 

einer Zuluftanlage - zusätzlich zur Absaugung und Reinigung der Werkzeugmaschinenabluft wird immer gleich-

zeitig auch ein Luftaustausch in der Halle realisiert. Das Ergebnis sind stabile Prozesse, ein gutes Arbeitsklima, 

geringe Instandhaltungskosten und zufriedene Mitarbeitende.

•	 Wärmeabfuhr im Sommer

•	 Weniger Energiebedarf bei evtl.  
externer Klimaanlage 1)

•	 Im Winter ggfs. Zuheizung nötig

•	 Luftwechsel abhängig von Betriebsart

DEZENTRALE EINZELGERÄTE 
nur Umluft

ZENTRALE ABSAUGANLAGE 

mit Luftwechsel

MIT FORTLUFT / UMLUFT
MIT ZULUFTANLAGE UND  
WÄRMERÜCKGEWINNUNG

LUFTREINIGUNG

•	 Wärmeabfuhr im Sommer

•	 Weniger Energiebedarf bei Kühlung 1)

•	 ganzjährig vollständiger Luftwechsel

•	 Konditionierung der Zuluft möglich 
(Heizen, Kühlen, Befeuchten)

Hoher Aufwand an zusätzlicher Hallen-
belüftung, dadurch

•	 Hohe Luftmengen erforderlich

•	 Hoher Energieeinsatz

0908

STEIGERUNG  

DER PROZESS- 

STABILITÄT



ZENTRALE ABSAUGANLAGE
MIT FORTLUFT- / UMLUFTKONZEPT

1

1  Absaugverrohrung

2  AFS-Luftreinigungsgerät

3  Schalldämpfer

4  Umschaltklappe

5  H13 NachƤlter
6  Auffangbehälter

  Maschinenabluft

  Gereinigte Luft

  Fortluft (ins Freie)

  Umluft

  Außenluft
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ABSAUGUNG - LUFTREINIGUNG - HALLENLÜFTUNG 
Sobald mehrere Werkzeugmaschinen in einer Halle stehen, ist diese Anlage die intelligente Alternative zu Einzelgeräten. 

•	 Ein zentrales Luftreinigungsgerät.

•	 Geringere Wartungskosten im  
Vergleich zu Einzelgeräten.

•	 Steigerung der Prozessstabilität.

•	 Gereinigte Abluft kann als Fortluft ins Freie oder anteilig  
als Umluft in die Halle zurückgeführt werden.

•	 Reduzierung von Gerüchen und relativer Luftfeuchtigkeit.

•	 Jederzeit erweiterbar um eine Zuluftanlage.



ABSAUGUNG - LUFTREINIGUNG - HALLENLÜFTUNG - HEIZEN - KÜHLEN 
Ideal bei Neubauten, Renovierungen oder als Erweiterung einer AFS Fortluft-Umluftanlage. 

•	 Geschlossenes System.

•	 Ein zentrales Luftreinigungsgerät.

•	 Gereinigte Abluft wird ganzjährig vollständig  
ins Freie geführt.

•	 Konstanter, vollständiger Luftaustausch 
(bei Bedarf).

ZENTRALE ABSAUGANLAGE
MIT ZULUFTANLAGE UND WÄRMERÜCKGEWINNUNG

12 13

1

1  Absaugverrohrung

2  AFS-Luftreinigungsgerät

3  Lüftungsgerät

4  Wärmetauscher

5  Heiz- und/oder Kühlregister

6  Auffangbehälter

  Maschinenabluft

  Gereinigte Luft

  Fortluft (ins Freie)

  Zuluft (heizen / kühlen)

  Außenluft

2

3

4

5
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•	 Reduzierung von Gerüchen und relativer Luftfeuchtigkeit.

•	 Außenluft kann im Winter über Wärmetauscher vorerwärmt werden.

•	 Steigerung der Prozessstabilität.

•	 Atmosphärische Kühlung.

•	 Aktive Kühlung als Option.



REINIGEN STATT WEGWERFEN
In unserer eigenen Waschmaschine und Ultraschall-

anlage können Filterelemente und Abscheider scho-

nend und gründlich gereinigt werden.

WARTUNG 
Auf Wunsch bieten wir Ihnen die komplette Wartung 

und Instandhaltung der AFS-Luftreinigungsgeräte 

und -anlagen sowie der RLT-Anlagen an. 

ERSATZ- & VERSCHLEISSTEILE 
Sämtliche Ersatz- und Verschleißteile für die AFS- 

Luftreinigungsgeräte und -anlagen sind direkt bei 

uns  erhältlich. 

ORIGINALE
Nur durch AFS-OriginalƤlter sind Standzeit und 
Funktionsfähigkeit der AFS-Luftreinigungsgeräte  

gewährleistet. Filter von Drittanbietern sind selten 

für den Einsatz in Werkzeugmaschinen geeignet.

UNSER SERVICE
FÜR MEHR NACHHALTIGKEIT
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TWIST CONNECT 
INNOVATIVER SCHLAUCHANSCHLUSS
LECKAGEFREI UND SAUBER

Bei herkömmlichen Schlauchanschlüssen wird der 

Schlauch über einen Stutzen geschoben und mit 

einer Schelle Ƥxiert. Durch Spiraldrähte, Vibrationen 
und Verschleiß lässt sich jedoch keine vollständig 

dichte Verbindung erreichen. Kühlschmierstoff kann 

austreten – Sauberkeit und Betriebssicherheit sind 

dadurch beeinträchtigt. Mit TwistConnect lassen 

sich Spiralschläuche formschlüssig, zuverlässig und 

dauerhaft dicht mit Maschinen und Rohrleitungen 

verbinden. So werden Leckagen vermieden, Prozess 

und Betrieb bleiben stabil und sauber.

DIE LÖSUNG

Durch TwistConnect wird der Spiralschlauch  

innen eingeschraubt.

•	 Kühlschmierstoff läuft  

innen im Stutzen entlang

•	 Keine Verschmutzung  

durch Kühlschmierstoff 

auf der Maschine

•	 Einschraubbarer Schlauchanschlussstutzen

•	 Keine Leckage, kein tropfen

•	 Schnelle Montage

•	 Kompatibel zu gängigen Bördelrohrsystemen

•	 Hohe Betriebssicherheit 

•	 In zahlreichen Durchmessern & Varianten erhältlich
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MASCHINENKÜHLUNG
MIT ABSAUG- UND LÜFTUNGSANLAGE  
ALLES AUS EINER HAND

Mit unserem Partner HSS Industrietechnik 

GmbH Kälte- & Wärmesysteme realisieren 

wir maßgeschneiderte Lösungen, bei denen  

neben Luftreinigung, Hallenlüftung und  

Hallenklimatisierung auch die Maschinen- 

kühlung Bestandteil ist. Somit lassen sich  

oftmals Investitions- und Betriebskosten  

signiƤkant senken und konstante Fertigungs-

bedingungen einhalten.

KÜHLSYSTEM-ANBINDUNG
Anschluss an das Kaltwassernetz  
mit bis zu 350 mm Durchmesser

KSS- KÜHLUNG
Kühlschmierstoffkreislauf 
inklusive Filterung

KÜHLEINHEIT
Kaltwassersatz ausgelegt auf 
die geforderte Kühlleistung

WÄRMETAUSCHER
Temperaturpräzision für  
höchste Wiederholgenauigkeit

HEIZUNG
PWWH-
Wärmespeicher

SPS-ANBINDUNG
Schnittstelle zur Maschinensteuerung, 
geschlossener Regelkreis

FREIKÜHLER
Optionale 

Kühleinheit je nach 
Anforderung

BIS ZU 

70%
ENERGIE-
EINSPARUNG



AFS AirƤlter Systeme GmbH
Am Richtbach 14

74547 Übrigshausen

+49 (0)7944 9160-0

info@afs-airƤlter.de
www.afs-airƤlter.de
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